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1 Einstellmessung - Funktionalitat

Damit die Messgenauigkeit konstant gegeben ist, sind die Messmittel wie Messtaster und andere
Messvorrichtungen in regelmafigen Abstanden zu justieren. Anhand der ,Einstellmessung® ist die Méglichkeit
gegeben, die Messgenauigkeit direkt an der Produktionslinie zu gewahrleisten. Das ,Masterteil”, ,0-Meister”,
,Einstellmeister” oder ,Normal“, in diesem Dokument als ,Referenzteil” bezeichnet, dient dabei als Hilfsmittel.

Zeigt die Messung nach dem Einlegen eines Referenzteils eine Abweichung zwischen dem Maf3 des
Referenzteiles und dem gemessenen Wert an, so kann mit der Einstellmessung ein Abgleich durchgefihrt
werden, damit der Taster-Wert dem erwarteten Mal3 entspricht. Mit einer Einstellmessung fuhrt der relative
Taster-Wert wieder zum gewunschten Absolutwert.

Wird bspw. ein Referenzteil (z.B. 10,0000 mm) in das Messmittel eingelegt und eine Messung durchgefihrt, so
wurde in einer idealen Welt das Messmittel genau den Referenzwert 10,000 mm anzeigen. Es kann durchaus
vorkommen, dass das Messmittel verstellt ist und bspw. der Wert 10,002 mm angezeigt. Da man dem
Referenzteil mehr vertraut als dem Messmittel, ist eine Korrektur vorzunehmen und der Wert auf 10,000 mm
Zu justieren.

Es sind somit zwei Grinde fur den Einsatz der Einstellmessung gegeben. Zu einem, um die Montage des
Messmittels zu korrigieren, indem die Taster mechanisch justiert werden. Zum zweiten, um einen
Korrekturwert zu ermitteln, welcher fir die Umrechnung des gemessenen Wertes zur Nullstellung verwendet
wird.

QDas-1941 v-0.2 1 3/24
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2 Handhabung der Einstellmessung

Zum Durchfiihren einer Einstellmessung ist in den Q-DAS Applikationen eine entsprechende Konfiguration des
Datensatzes erforderlich. Die vorgenommenen Konfigurationen werden pro Datensatz auf Datensatzebene
gespeichert.

Kommunikation zwischen Messmittel und Q-DAS Software

Eine Einstellmessung kann ausschlie3lich nur dann durchgefiihrt werden, wenn ein entsprechendes
Messmittel korrekt mit dem Computer verbunden ist und mit der Q-DAS Software kommunizieren kann. Hierzu
sind in der Merkmalsmaske unter Erfassungsart das entsprechende Messmittel, eine RS232-Schnittstelle,
sowie der entsprechende Erfassungskanal auszuwéhlen. Die grundsatzliche Konfiguration der
Messmittelschnittstelle ist ebenfalls in der Merkmalsmaske zu definieren.

Die Einstellmessung steht nicht zur Verfiigung bei dynamischen Erfassungsarten
,Differenz/Schlag®, ,Differenzmessung” und ,Anzahl Werte*“.

Aufruf des Dialoges zum Durchfiihren einer Einstellmessung

Der Dialog zum Durchfiihren einer Einstellmessung kann automatisch oder manuell aufgerufen werden.

Durchfihren einer Einstellmessung

Zum eigentlichen Durchfuhren einer Einstellmessung, also zum Abgleichen des Messmittels, steht der
gleichnamige Dialog ,Einstellmessung®“ zur Verfiigung. Dieser zeigt die aktuellen Messwerte des Referenzteils
und bietet die Moglichkeit eine Korrektur durchzuftihren. Grundsatzlich wird unterschieden zwischen folgenden
Arten der Einstellmessung.

e Einstellmessungen zur mechanischen Justierung eines Messmittels, sozusagen zur Korrektur der
Einrichtung des Messmittels in Bezug auf den optimalen Messbereich.

e Einstellmessungen zur Ermittlung der Korrekturwerte. Dabei werden die Referenzwerte mit den
aktuellen Messwerten abgeglichen. Die ermittelten Differenzwerte (Offset) werden als Korrekturwerte
zur ,Umrechnung® des gemessenen Wertes zur Nullstellung verwendet.

QDas-1941 v-0.2 1 4/24
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3 Dialogaufruf

Der Dialogaufruf kann manuell oder automatisch ausgeltst werden.

Manueller Aufruf

Manueller Aufruf erfolgt Giber die Auswahl der Funktion ,Einstellmessung” im Reiter , Teil/Merkmal® in der
Multifunktionsleiste (1) oder Gber die Auswahl der Schaltflache ,Einstellmessung® in der Bedienleiste des
,Ubersicht/Eingabe“ Fensters (2).

Start  Graphics  Results  Assessment Graphicalsettings  Measuredvaluelogging  Settings  Window  Extras/help
“ L}_J:E' { qy Eg Copyelement | [ Setup measurement iAo 1

2 Paste el nt
Filter according Filter B Paste clemer

o oom| o o' toadditioraldsta measurements | &F actualizationof
Switch of groups  Characteristic Select function Edit Allocate
) summary 1 - 0 x

i ——— i 1Bart- 4 1 Pharartarieti 1 172k

120 20 1
FE
10.10 s & L=
= E Bre L8
e 510053 Emg_ 12§
Char Descr.-Diameter 1 = & pos—osmesmssm s e =% [ g
E g S02 & Insufficient number of valid subgroups -0 SE
E 3 2
Input: measured value £ 9953 5 04 04T
o E 4
0.0 (]

8503 st LA L I B B BN I B T T
A o Q 3 T 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
0 1 z Diameter 1 [Grad] —
222 =

R 9973% & [n=1—=2; i = Tm; 6= Sux 1 (F) ! >
3 Group descr. Group Diameter Group descr.:Group Length
10.10 e
00— — e — e — o tar
% 60000 5 80000 5 o LeL
= T 1 2 ] 4 I 5 6 7 8
[ 5 0 1 2 ar.Ho. |Char.No. 2Char.No. 3Char No.:4Char No.SChar No.-§Char.No. JChar.
T E 5 1 ar.Des ciChar.DesdChar.DesqChar. r.DescChar DescChar.DesqChar
- ] ucL 1 2, ES 3 1 2 3 E%
I =) n&i ‘ > - > > - > >
[ (S oot )

= S 9973% & [n=1—2: 5= 5e ] (P) I |
Part selection database Trial | Setup ll o por play 2
Addtional data input rept. meas. rept. subgr Ansicht 1 Sign out user Cancel

Automatischer Aufruf

Sofern die Einstellmessung ein Teil des Prifablaufs ist, kann diese automatisch aufgerufen werden. So kann
bspw. nach dem Laden eines Datensatzes oder vor der eigentlichen Messung eine Einstellmessung
durchgefiihrt werden.

estplanconfiguratin  Preview  Preview oftemplate

Measurement procedure - | Sehup measurement
Sebp measurement

[
Additional data input ® By keysvoke

arsimt

Reset addiiond dea Ater n measwements R Setup measurement
Show alarm dizlogue after tme: o $ s

07 o st st )
s By keystroke
Messurement sy

e ") Atstart
Closetestom -
P— » () After n measurements o 2
() after time 0 = minutes -

[ 1n addition at the start

Die Menugruppe ,Einstellmessung“ ist im Dialog ,Konfiguration Datenerfassung“ nur auf der
Teilekonfigurationsebene (Datensatz) verfligbar.

Detaillierte Informationen zur Konfiguration der automatisch ausgefiihrten Einstellmessung ist in
dem separaten Dokument ,Konfiguration Datenerfassung“ zu finden.

QDas-1941 v-0.2 1 524



Y. 4

4 Dialog ,,Einstellmessung*

Q-DAS

2 procella

Software documentation

C_)Se’tup measurement e
#p procela
- 4B40TESA_Shaft_2Grol 2H
= Tg Group Diameter Part description 2
b d
@ 2iDmeter 2i(n - TESA Shaft 2Groups
@ 3Diameter 3i(n = =
@ #Diameter 3(n = Characteristic Description Last setup measurement 5
= ‘Eg Group Length .
[ SiLength 1in = € Diameter 1 —
=1 BiLength 2/n =1 Ref = —
[ 7aLength 34in = - - - Channel: 5|| Channel: 5|| Channel: 5|| Channel: 5 crence caa
[ &fLength 4ifn = Reference value -

4

001035 | -0,00865 || 001130 || -0.00820

Boost >> | 1000

® x 1000

—— | ——ll—— === —=ll|—= == l—— W x100

O =10
- x Set cumrent characteristic (FE)
O %1

o o0 @

O =001 Delete reference data (F11)

K ]

Set group/part (F8)

.

Cancel Help

1 Fensterbereich ,,Merkmalsauswahl*
Die Teile-/Merkmalsliste stellt die Datensatzstruktur dar und zeigt alle im Datensatz vorhandenen
Merkmale. Es ermdglicht einen manuellen Merkmalswechsel.

2 Fensterbereich ,,Merkmalsauswahl*
Mit den Schaltflachen, sowie den dazugehdrigen Tastaturkirzeln, wird neben den manuellen
Merkmalswechsel auch der Wechsel der Trigger Kanale erméglicht.
Als Bedienhinweis sind hier Datensatzinformationen eingeblendet. Dabei entspricht der Inhalt des
Merkmalsfeldes dem aktuell ausgewahlten Merkmal.

1+2 | Unabhangig davon auf welche Weise ein Merkmal ausgewahlt wird, das aktuell ausgewéahlte Merkmal
ist erkennbar an dem Inhalt des Merkmalsfeldes im Fensterbereich ,Merkmalsauswahl® (2) sowie an
den grin markierten Balken im Fensterbereich ,Balkenanzeige® (3).

3 Fensterbereich ,,Balkenanzeige” (Messwerte)
Die Balkenanzeige dient der Darstellung der Messwerte, welche das Messmittel sendet.
Grundsatzlich werden hier die Merkmale mit einer konfigurierten RS232-Schnittstelle gelistet. Bei
entsprechender Konfiguration ist die Auflistung berechneter Merkmale auch mdglich. Welcher Teil des
Datensatzes in diesem Fensterbereich tatsachlich eingeblendet wird, entspricht der Konfiguration der
Dialogdarstellung und dem aktuell ausgewéhiten Merkmal.

QDas-1941
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4 | Fensterbereich ,,Zoom innerhalb der Balken*

Ausgehend von der Mitte eines Balkens werden die vom Messmittel aktuell empfangenen Messwerte
(Onlinewerte) in den Balken dargestellt. Mit den Optionen hier wird der Anfangs- und Endbereich
innerhalb der Balken definiert. Durch das umgehende Anwenden der gewéhlten Stufe wird das Rein-
und Rauszoomen des Messwertbereiches erméglicht.

[ s | © - o [ e | O - o
001627 || 002025 || 001505 || 000478 || O =100 002502 | 00088 || oo3z21 || 001086 || O =100
— I — 1 O =xw D x10

O =1

o PN —
R

) %001

e — ] — — = — || © x0.001

5 | Fensterbereich ,,Zeitstempel Einstellmessung“
Die Hintergrundfarbe sowie der Zeitstempel weisen auf die durchgefihrte Einstellmessung hin.

Noch keine Einstellmessung Aktuelle Einstellmessung Letzte Einstellmessung
durchgefihrt bzw. nicht moglich (bspw.
bei dynamischen Erfassungsarten wie
,Differenzmessung®)

Last setup measurement Last setup measurement Last setup measurement

- 15.12.2022 14:40:29 15.12.2022 14:40:29

5 | Fensterbereich ,,Einstelldaten®

Bedienelemente zum Durchfiihren der Einstellmessungen. Eine individuelle Auswahl der
Bedienelemente kann Uber die Konfiguration der Dialogdarstellung erfolgen. Grundsatzlich ist das
Ausfihren einer Funktion im Fensterbereich ,Einstelldaten® unabhangig von der Darstellung im
Fensterbereich ,Balkenanzeige®.

6 | Konfiguration der Dialogdarstellung

Die Darstellung und die verfiigbaren Bedienelemente im Dialog ,Einstellmessung“ kénnen individuell
angepasst werden. Hierzu steht der separate Dialog ,Konfiguration der Einstellmessung“ zur
Verfugung.

QDas-1941 v-0.2 1 7124
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4.1 Konfiguration der Dialogdarstellung

Die Darstellung des Dialogs und die verfugbaren Bedienelemente zum Durchfiihren einer Einstellmessung
werden Uber den Dialog ,Konfiguration der Einstellmessung® definiert. Der Dialogaufruf erfolgt tiber die
Schaltflache ,Konfigurieren® im Dialog ,Einstellmessung®.

Setup measurement configuration

Display = Setup measurement  lcons

Bar chart

(@ Group/part

() Group/characteristic

") Trigger channel

O Al

[] Show calculated characteristics
[] Hide characteristics

unimpaortant -

Dizplay text

W

» | Part description

W

» | Characteristic Description

QK Cancel

b

Software documentation

Setup measurement configuration

Display = Setup measurement | |cons

Measurement settings

H00 : Measuring interval in ms
[7] Start measurement automatically
Close window automatically

Extemnal tigger
() nothing
Set cumert characteristic

Set group/part

Set group/characteristic

Set trigger channel

Set all characternstics

QK Cancel

x

1 | Registerkarte ,,Anzeige“
Erweiterte Einstellungen fir die Darstellung im Fensterbereich ,Balkenanzeige®.

Setup measurement configuration
Dizplay lcons

Button bar

Setup measurement

Characteristic

Show buttons

Start measurement

Set cument characteristic
Set group/part

Set group/characteristic
Set trigger channel

Set all charactenstics

Align probe

KEOOO&R &R

Delete reference data

QK Cancel

Help

2 | Registerkarte ,,Einstellmessung*“

e Einstellmessung uber externe Trigger auslésen.

Die Einstellungen hier sind in verschiedene Aufgabenbereiche eingeteilt.

e Verhalten des Dialoges ,Einstellmessung“ nach dem Durchfiihren einer Einstellmessung.

e  Erweiterte Konfiguration zum Auslésen der Messungen bei Messmitteln, welche Messwerte nur
auf Anforderung zur Verflgung stellen.

3 | Registerkarte ,,Buttons“
Auswahl der Bedienelemente im Fensterbereich ,Einstelldaten”.

QDas-1941 v-0.2
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4.1.1 Registerkarte ,,Anzeige“

Grundsatzlich konnen im Fensterbereich ,Balkenanzeige“ die Merkmale eines Datensatzes dargestellt werden,
bei welchen unter ,Erfassungsart” ein Messmittel hinterlegt ist, sowie die Merkmale, welche (ber eine
Verkntpfungsformel erfasst werden. Dabei stellt ein Balken die Messwerte eines Merkmals dar, welche tber
dessen Erfassungskanal gesendet werden bzw. das Ergebnis der berechneten Merkmale. Die Verwendung
unterschiedlicher Datensatzstrukturen und auch der Mdglichkeit mehrere Merkmale gemeinsam zu erfassen
(Trigger-Kanale) kann eine Anpassung der Ansicht hilfreich sein. Mit den Optionen hier wird die Ansicht im

Fensterbereich ,Balkenanzeige” individuell angepasst.

Fur die Erklarung der einzelnen Optionen werden nachfolgend zwei Datenséatze verwendet.

Flache Datensatzstruktur

Parts [charact.. — [ x Fur die Merkmale eins bis acht ist eine RS232 Schnittstelle mit dem entsprechenden
A procels Erfassungskanal hinterlegt. Das neunte Merkmal ist fiir die manuelle Erfassung
= $® 4B38/TESA_Shaft_SimpleStruct . .
¢ [iDEmeE 0] konfiguriert.

- @ 2/Diameter 2/n = 0}
- @ 3/Diameter 3(n = 0}

T Bei den Merkmalen eins bis vier handelt es sich um eine virtuelle Merkmalsgruppe,
p e zie -0 welche gemeinsam erfasst werden. Das erste Merkmal ist als Anfang der
-1 BLength #1(n= 1) Erfassungsgruppe konfiguriert. Bei den Merkmalen zwei, drei und vier ist Option

o Femneneo ,Trigger-Kanal* (Ubernahmekanal) deaktiviert. Die Merkmale fiinf bis acht werden

einzeln erfasst.

Datensatzstruktur mit gruppierten Merkmalen

pars/charact. - O x| FOr jedes Merkmal ist eine RS232 Schnittstelle mit dem entsprechenden
A procela Erfassungskanal hinterlegt.

=] i‘ 4839TESA_Shaft_RS232
@ {{Dameter 1iin =)
A Bei den Merkmalen eins bis vier handelt es sich um eine virtuelle Merkmalsgruppe,

-----12 i welche gemeinsam erfasst werden. Das erste Merkmal ist als Anfang der
g St 10-0) Erfassungsgruppe konfiguriert. Bei den Merkmalen zwei, drei und vier ist Option

4 7iLengtn 31tn = 0) ,Trigger-Kanal* (Ubernahmekanal) deaktiviert.

“eef Length 4/(n = 0)

Die Merkmale fuinf bis acht werden einzeln erfasst. Diese sind zur einer
Merkmalsgruppe zusammengefasst.

41.1.1 Einzeln

Unabhangig von der Datensatzstruktur wird in dem Fensterbereich ,Balkenanzeige“ nur das aktuell
ausgewahlte Merkmal dargestellt. Das letzte Merkmal in dem Beispiel mit der flachen Datensatzstruktur kann

nicht ausgewahlt werden, da dieses fur eine manuelle Erfassung konfiguriert ist.

Setup measurement -8 x
# procella
5 & 4s38TESA_Shat_Simol ey
= [DBREERINZ0] Part description
@ 2iameter 2(n =0) .
@ /Diameter (0 = 0) TESA_Shaft_SimpleStructure Setup measurement - B x
@ 4iDiameter 4i(n = 0) A procelia
H;’f“l:gi"‘? Bt e 0P wemEsastennsze WA TR Y
ength 21(n = 0) Diameter 1 @ Diameter 1/(n = 0) Part description
By % e sin-0 TESA_Shaft RS232
engih 100 =0) . @ aviameter 3(n=0) a
" ® x10| - !
2} Simanualfn = 0) Channel. 1 v @ 4iDiameter ai(n = 0)
003437 O x 10 2 Group Length Characteristic Description Last setup measurement
- ~ =p SiLength 14(n=0)
O e —
,,,,,,,,,,,,,,,,,, O M Length 1
O x1 4 7/Length 3i(n = 0} ~ Reference data
O xo [ 8iLength 41n = 0] Channel: 5 © x 1000
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, —-1cC ) wigg  Peference vaue -
O xof 003282 o .
- O x10 Boost |1
1 vy, -—— ox I ——_—_——————————————— -
O e Set curent characieristic (F6)
Coowe | e ' 7777777777777777777 -4 © x0 Set group/pat (F8)
© x001
Delete reference data (F11)

_—— - ———— — — O x000

Corfigure ok Cancel Help
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4.1.1.2 Gruppe/Teil
Liegt eine Datensatzstruktur mit gruppierten Merkmalen vor, so werden im Fensterbereich ,Balkenanzeige” die
Merkmale der Gruppe gemeinsam dargestellt. Die Ruckfallebene ist die Teileebene. Sofern keine
Merkmalsgruppen in dem Datensatz vorhanden sind oder ein nicht gruppiertes Merkmal aktiv ist, stellt die

Balkenanzeige alle Merkmale dar.

Software documentation

O setup measurement

B proceia
© B ¢839MTESA_Shan_RS232
@ 1iDiameter 11(n = 0)
@ 2Diameter 2i(n = 0)
@ 3Diameter 3i(n = 0)
& aDiameter 4i(n = 0)

T3 Group Lengh
-

14 eiLengin 21in = 0]
{4 7iLengin 31n = 0]
1 anengin 410 = 0

Corfigure

- o x
H gy
Part description
TESA_Shaft RS232
Characteristic Description Last setup measurement
Length 1 —
Channl: 5 Charnel: § Channa: 5 ® xi0pp  Feference data
O wipg  Reference vae -
-0.01863 4571220 56.98573 75.00937 -
| 00 Boost »|h
() Setup measurement - 8 x
N T S o S N S |
£ 0 483BTESA_Shaft_Simpl Q‘ 2{ j‘ @ Q #‘
77777 _— — == d Part description
@ 2/Diameter 21(n = 0)
TESA_Shaft_SimpleStructure

@ aiDiameter 3(n = 0)
@ 4iDiameter 4i(n = 0)
1 SiLength 1/(n = 0)
11 BiLength 2/(n = 1)
1M 7iLength 3i(n = 1)
11 8iLength 4/(n = 1)
Z 9imanuali(n = 0)

-- GRS | B | ol 5| Chamel 5| Cramnst 5| Cheme 5| ® 1000
001335 | 1496100 || 1987857 || 2198308 || 001936 || asssne | samez0 || morent :1:’ :j:mva‘ue > :

Characteristic Description Last setup measurement

Diameter 1
Reference data

Set curent characteristic (FE)

O 1

7.7 7.7 ’.7 ’.’ ’.’ O =01 Set group/part (F8)
O xo01
[ | N O x00m Delete reference data (F11)

Cortfigure

4.1.1.3 Gruppe/Merkmal
Entsprechend der Datensatzstruktur wird mit dieser Option das aktuelle Merkmal oder die Merkmalsgruppe im
Fensterbereich ,Balkenanzeige” dargestellt. Die gruppierten Merkmale werden als eine Erfassungsgruppe

gemeinsam dargestellt. Die Merkmale ohne Gruppierung werden als einzelne Erfassungsgruppen dargestelit.

oK Cancel Help

Sofern keine gruppierten Merkmale in der Datensatzstruktur vorliegen oder ein nicht gruppiertes Merkmal aktiv
ist, so ist die Ruckfallebene die Merkmalsebene.

() Setup measurement

# procela

E P 4830TESA_Shaft RS232
@ 1Diameter 1i(n = 0)
@ 2Diameter 2/(n = 0)
@ 3Diameter 3/(n = 0)
@ 4Diameter 4/(n = 0)
= P Group Length
-

[ &iLength 2/(n = 0]
[ 7iLength 3(n = 0]
[+ 8iLength 4/(n=0)

fagad

Part description

Characteristic Description

TESA_Shaft RS232

»

Setup measurement

Brocela 1 -
ABIBTESA_Shah RS252
-+

Length 1
Channel: 5 ‘ Channel: 5 ‘ Channel: 5 ‘ ® x 1000
000883 4565726 59,98879 75,03469 QO x100
77777 — — ——— O x10
O x1
Q x001

TESA_Shaft RS232

Last setup measurement

Reference data

Reference value

Boost » ][
Set curmert characteristic (FE)

Set group/pa (F8)

Hete reference data (F11)

0 ox

Diameter 1 -
1 TiLength Vin = 0]
203133 =0 Fefererce dala
__________________ =10 Reference value
! Boow =1
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, x01
[ ] Set cumet chascisatic 6)
x001
__________________ 20001 e —
Delee eerence ds (1)
Conge
Conge oK Cancel e
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4.1.1.4 Trigger-Kanal
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Entsprechend der Konfiguration der RS232-Schnittstelle einzelner Merkmale wird mit dieser Option im
Fensterbereich ,Balkenanzeige” das aktuelle Merkmal bzw. die virtuelle Merkmalsgruppe dargestellt.

In beiden Datensatzen werden die Merkmale eins bis vier gemeinsam erfasst. Diese haben als Erfassungsart

eine RS232 Schnittstelle. Bei den Merkmalen zwei, drei und vier ist die Option ,Trigger-Kanal“ deaktiviert.

Datensatz mit flacher Struktur

©) setup measurement

B procella

=49 4838MESA_Shaft_Simpl
-

@ 2uDiameter 21(n = 0)
@ WUiameter (n = 0)
@ eDameter 4i(n = 0)
171 SiLength 1/tn = 0)
1 8iLength 2/(n = 0)
1 7iLength 3/n = 0)
I 81Lengtn 410 = 0)
2 simanualin = 0)

Configure:

el e e
Re e

R

Part description

TESA_Shaft_SimpleStructure

Characteristic Description Last setup measurement

Diameter 1

0.02733 15,0329 | 1950392 | 2189709 ‘ O x100 teference value -

Bonst i

e —— [—m———=-|[——=—=—"|[ O sctupmeasurement

& procela

@1 -@-|-@-|-@-] Femn sz

@ 1Diameter =) Part description

& 2Diameter2/(n = 0)
@ aDiameter 3/(n = 0)

@ afDiameter 4(n = 1)

-
11 &iLength 2/(n - 0

[ 7iLength 3/(n = 0}

Characteristic Description

TESA_Shaft SimpleStructure

Length 1

11 &iLength 4/(n - 0} _

Last setup measurcment

Reference data

Reference value

Boost »]| [l
Set cument charactenstc (F6)
Set grovp/pat (F8)

Delete reference data (F11)

(O setup measurement

# procela

@ 2Diameter 21(n - 0)
@ Diameter 3i(n=0)
@ 4/Diameter 4/(n = 0)

%3 Group Length

Datensatzstruktur mit gruppierten Merkmalen

B

Part description

TESA Shaft RS232
Characteristic Description Last setup measurement
Diameter 1 —
[ [ (G e ¢ o e
-0.01681 1493401 19.89691 21.88782 A

Corfigure

5 b 4330TESA_Shai RS232
-

1 SiLength 1/(n = 0}
[ &iLengtn 2/(n = 0)
1 7iLength 34(n = 0}
1 iLengtn 4/(n = 0)

2 procels

& Diameter U(n = 0)
@ aiiameter 4in = 0)

-
11 &iLength 2/(n - 0]

© B ewmsasnrsne S A TR R Y

@& |- | @& | @ primeiiivon B
& 2Diameter 21(n = 0)

) 5 Group Length Characteristic Description

TESA_Shaft RS232

Length 1

[1 7iLength 3/(n = 0] _

Corfigure

Last setup measurement

Reference data

Reference value

Boost » |1
Set cument characteristic (F6)
Set group/pat (F8)

Delete reference data (F11)

Cancel Help
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Unabhangig von der Datensatzstruktur werden im Fensterbereich ,Balkenanzeige® alle Merkmale mit einer
RS232-Schnittstelle dargestellt. Sofern die Option ,Berechnete Merkmale anzeigen® aktiv ist werden auch die
Merkmale, welche uber eine Verknlpfungsformel erfasst werden, dargestelit.

Datensatz mit flacher Struktur

Das letzte Merkmal in diesem Beispiel wird nicht als Balken dargestellt, da es sich um ein Merkmal fur die
manuelle Erfassung handelt. Der Balken fir das ausgewahlte Merkmal wird als aktives Merkmal griin
hinterlegt. Bei den Merkmalen eins bis vier handelt es sich um eine virtuelle Merkmalsgruppe. Da fir die
Merkmale zwei, drei und vier die Option ,Trigger-Kanal“ deaktiviert ist, wird bei Auswahl von Merkmal eins die

gesamte virtuelle Merkmalsgruppe als griin hinterlegt.

Setup measurement

# procela
S P 4638TESA_Shatt_Simpl
5 /Dimeter 11(n = 0)

Y

Part description
@ 2Daneter 210 = 0)
@ aDiameter 3/in = 0y
@ aDianeter 4/ = 0)
4 SiLengtn 1100 = 0}
I &iLength 2/(n = 0}
[ 7iLength 3/(n = 0)

TESA_Shaft_SimpleStructure

Characteristic Description

Diameter 1

Last setup measurement

x1
x01

) x001
x0001

Configure oK

I alLength 4/(n = 0} _ Reference dat:
T} 9imanuaki(n=0) (Channel 1 Channel:2| | Chamnel:d! Channel® Channel: 5| Channel: 5| Channel: 5| Channel: 5| @ x 1000 @
- el
000017 | 1459701 || 1992643 || 2185083 | 001715 || 45780 || se.sanar || 7mooner [ O X100 . Setup measurement
D x10 B procel

171 éfLength 2/(n = 0)
[ TiLengtn 3i(n =0)
1 8iLength 4/(n =0)
2§ simanualn =0)

Corfigure

- SR
o)

Part description
TESA_Shaft_SimpleStructure
(Characteristic Description
Length 1

Channel: 1| Channel: 2| Channel: 3| Channel: 4 || GRERRBINBI| Channel:5|| Channel: 5| Channel: 5|| @ x 1000

Last setup measurement

Reference data
Reference value -

Boost >/t

Set curent characteristic (F5)
Set group/part (FE)

Delete reference data (F11)

Datensatzstruktur mit gruppierten Merkmalen

Bei der Auflistung der Merkmale im Fensterbereich ,Balkenanzeige” wird die vorhandene Gruppierung der

Merkmale ignoriert. Die Grafik stellt alle Merkmale mit einem angebundenen Messmittel dar. Der Balken fir
das aktive Merkmal wird griin hinterlegt. Sofern sich bei dem aktiven Merkmal um den Anfang einer virtuellen
Gruppe handelt, also mehreren Merkmalen mit gemeinsamen Trigger-Kanal, so wird die gesamte

Merkmalsgruppe markiert.

Setup measurement

22

# procela
5 P EITESA Shaft RS232
- Part description.

TESA_Shaft_RS232

@ 3iameter 3in = 0)
& amiameter 4in - 0)

B T3 GroupLength Characteristic Description

Last setup measurement

SiLength 1in = -
m Sengn i Diameter 1 o=
F Tiengn 30 = ) ) .
F stengtn i - o) © | RN oo | GRS | B | e 5| Cromel 5| Grannet 5| a5 @ x100p  Rieference dak

- el

000681 || 1457920 || 19.87200 || 2189706 | 0.00955 || 4568655 || 5991909 | 7503022 || - *

Boj

< 3

Configure

Setup measurement

# procela

@ «Diameter 4/(1=0)
5 %5 Group Lengtn
= SiLengin 1/(n =0}
11 &iLength 2/(n =0}
14 TiLength 3i(n = 0}
1 8iLengtn 411 =0)

Corfigure

g2y
Part description
TESA_Shaft RS232
Characteristic Description
Length 1

Channel: 1|| Channel: 2| | Channel: 3|| Channel: 4| |[GREAREIB| Channel: 5| | Channel: 5|| Channel: 5| ® x 1000

Last setup measurement
Reference data
Reference value -
Boost >/t
Set curent characteristic (F5)
Set group/part (FE)

Delete reference data (F11)
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4.1.1.6 Weitere Anzeigeoptionen

Bei den nachfolgenden Optionen handelt es sich um zusatzliche Optionen fiir die Darstellung im Dialog

,Einstellmessung*.

Option ,,Berechnete Merkmale anzeigen“

Sofern in einem Datensatz Merkmale Uber eine Verknilipfungsformel erfasst werden, kénnen diese wahrend
der Einstellmessung eingeblendet werden. Da die Einstellmessung fur die berechneten Merkmale nicht

durchfiihrbar ist, werden die Balken dieser ausgegraut dargestellt.

Setup measurement - 0O x
# procela
=4 4B01/TESA_Shaft_Diamel 2N
= 1/Diameter 1/(n = 0) Part description
@ 2/Diameter 2/(n = 0)
@ 3UDiameter 31(n = 0) TESA_Shaft_DiametersOnly
@ 4iDiameter 3/(n = 0)
Characteristic Description Last setup measurement
Diameter 1 -
- Reference dat;
Channel: 1 Channet: 2 Channel: 3 Dismeter 3 O x 1000 =
- Reference value E
. O x100
0,00830 000719 0.02280
- Boost >>| 1
D %10
O x1 Set ounent characteristic (F6)
| |- @ | et rouppart (F)
O x0m
. - S | 1 S (| U P goppe Dekete reference data (F11)
Corfigure oK Cancel Help

Merkmale ausblenden

Mit dem Aktivieren der Option ,Merkmale ausblenden® und der Auswahl einer Merkmalsklasse, werden die
Merkmale mit einer RS232-Schnittstelle und entsprechender Merkmalsklasse sowie allen darunterliegenden

Merkmalsklassen nicht als Balken dargestellt.

Anzeigetext

Die Optionen hier bieten die Mdglichkeit die im Fensterbereich ,Merkmalsauswahl” eingeblendeten
Datensatzinformationen individuell zu konfigurieren. Zur Verfligung steht je ein Feld der Teile- und
Merkmalsebene. Der entsprechende Konfigurationsdialog ist tUiber die Schaltflache ,>>* aufrufbar.

Konfiguration der Dialogdarstellung

Display tet Darstellung im Dialog ,Einstellmessung

»» | Part description Setup measurement
#p procela

Characteristic Description Bl B 4839/TESA_Shaft RS232 g gy

- 0O x

@ 1/Diameter 1/(n = 0} Part description

@ 2UDiameter 20(n = 0)

@ Dismeter 3(n = 0 TESA_Shaft RS232

& 4/Diameter 4i(n = 0) § .

5 %3 Group Length Characteristic: Description
= SiLength 1/(n = 0]

4 &iLength 2/(n = 0) Length 1

[ 7aength 31n = 0)

1

Last setup measurement

}{ &iLengtn 4f(n =0) ; Channel: 1| | Chamnel: 2/ | Channel: 3|| Channe!: 4| || Ghanek 8| Channel:5(| Channel: 5| Channel: 5| @ 1000

oz || 1mnannn || 1asomme || 21 a7 [ nonome | anasess || raatana || 7 nanps [| © 2100

Reference data

Reference value -

QDas-1941 v-0.2 1
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4.1.2 Registerkarte ,,Einstellmessung“
Die hier zur Verfiigung stehenden Einstellungen sind in verschiedene Aufgabenbereiche eingeteilt.

Messungseinstellungen

Dialog SchlieRen

Mit der Aktivierten Option ,Fenster automatisch schlielen” wird nach dem Durchfiihren einer
Einstellmessung der Dialog ,Einstellmessung“ geschlossen. Die Option ist in der Standardauslieferung
aktiv. Beim Justieren einzelner Merkmale wird generell empfohlen diese Option zu deaktivieren.

Messwerte vom Messmittel anfordern

Sofern Messmittel eingesetzt werden, die Messwerte automatisch senden, so werden die empfangenen
Messwerte in den Balken des Dialoges ,Einstellmessung” eingeblendet. Die Aktualisierung erfolgt
entsprechend der Sendefrequenz des Messmittels. Die Messmittel, welche nicht automatisch senden,
bendtigen die Aufforderung zum Senden der Messwerte.

Option ,,Messintervall in Millisekunden*

In welchen zeitlichen Abstanden die Aufforderung durchzufiihren ist wird unter ,Messintervall in
Millisekunden® konfiguriert. In der Standardauslieferung ist die Abfragefrequenz von 500 Millisekunden
vorgegeben.

Option ,Messung automatisch starten®

Mit der zusatzlich aktivierten Option ,Messung automatisch starten® wird die Aufforderung nach dem
Aufruf des Dialoges ,Einstellmessung” automatisch ausgefihrt. Alternativ kann die Aufforderung
manuell gestartet werden.

Einstellmessung Uber externen Trigger durchfihren

Sind fur das Messmittel externe Trigger verfligbar, wie bspw. ein Ful3taster, so kann die Einstellmessung tber
diesen ausgel6st werden. Detaillierte Informationen zur Auswirkung der einzelnen Optionen sind beschrieben
unter Fensterbereich ,Einstelldaten® .

4.1.3 Registerkarte “Buttons*

Die hier zur Verfigung stehenden Optionen dienen zum ein- bzw. ausblenden der aktiven Bedienelemente im
Dialog ,Einstellmessung®.

Die zur Navigationsleiste dazugehorige Tastaturkiirzel kbnnen auch bei nicht eingeblendeter Navigationsleiste
verwendet werden. Mit der deaktivierten Option ,Merkmalswechsel“ im Fensterbereich ,Buttonleiste ist die
Navigationsleiste ausgeblendet.

QDas-1941 v-0.2 1 14/24
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4.2 Fensterbereich ,,Einstelldaten*

Fir die Ermittlung der Soll-Werte ist die Vorgabe der Referenzwerte (1) erforderlich. Die Bedienelemente
kodnnen individuell eingeblendet werden (2). Das Auslésen einer Einstellmessung erfolgt tiber die
Bedienelemente (2) oder tiber externe Trigger. Entsprechend der gewéhlten Bedienelemente bzw. Option bei
externen Triggern (3) werden die ermittelten Offset-Werte auf den Datensatz mitlibertragen. Detaillierte
Informationen zur Berechnung der Messwerte sind beschrieben unter Anhang: Wie entsteht ein Messwert?.

- A x Konfigurationsdialog des
Konfigurationsdialog zum externen Triggers
Einblenden der Bedienelemente im
H H Set ement fi ' x
Fensterbereich ,Einstelldaten® e on
Display = Setup measurement  lcons
Setup ement confi ion x Measurement settings
Last setup measurement Display Setup measurement  lcons 500 : Measuring interval in ms
Button bar [ Start measurement automatically
[] Characteristic Close window automatically
Reference data
Show buttons X
Reference value — J Extemal trigger
1 Start measurement () nathing
Boost 55 | |1
Set cument characteristic (@) Set cument characteristic
Set group./part () Set group/part
Set current characteristic (F6) [] Set group/characteristic '1:::1' Set group/characteristic
[] Set trigger channel () Set trigger channel 3
Set group/part (F8) 2 [ Set all characteristics () Set all characteristics
Align probe (F10) Align probe
Delete reference data
Delete reference data (F11)
QK Cancel Help
QK Cancel Help
K Cancel Help

Referenzwerte (1)

1 | ,Einstellmaf3*: Hierbei handelt es sich um das MaR des Referenzteils.

1 | ,Verstarkung®“: Verschiedene Faktoren wie bspw. die Spezifikation oder die Montage (Auslenkung)
des Messmittels konnen Auswirkung auf die Messwerte haben, welche der Messtaster oder
Messvorrichtung sendet. Die Vorgabe der ,Verstarkung® wird in folgenden Fallen eingesetzt:

Zur Umrechnung der realen Messwerte

Sendet bspw. der Messtaster bzw. die Messvorrichtung die Messwerte in Zoll diese aber in
Millimeter bendétigt werden, so wird der entsprechende Umrechnungsfaktor im Feld ,Verstarkung*
vorgegeben.

Zur Korrektur der Messrichtung (Innenmaf3e/Auf3enmalide)

Zur Beriicksichtigung der Messgeometrie in dem Sinne, dass grof3er werdende Auslenkung der
Taster zu kleineren Messwerten fiihren kdnnen, abhangig von der Messgeometrie. Hier kann z.B.
eine Umkehrung der Tasterrichtung durch die Angabe von ,-1“ bewirkt werden.*

Ohne Einfluss

Zum Durchfiihren einer Einstellmessung ist die Vorgabe der ,Verstarkung“ erforderlich. Sofern keine
der oben genannten Einflissen vorliegen, so ist fir die korrekte Berechnung der Messwerte die
Vorgabe ,1“ erforderlich. Detaillierte Informationen zur Berechnung der Messwerte sind beschrieben
unter Anhang: Wie entsteht ein Messwert?

QDas-1941 v-0.2 1 15/24
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1 | Ermittlung der ,,Verstarkung“ durch Linearisierung: Der Dialog ,Linearisierung” ermoglicht die
Berechnung der ,Verstéarkung“ anhand zwei Referenzteile.

Ablauf bei Ermittlung der ,,Verstarkung® durch Linearisierung

Dialogaufruf erfolgt tber die Schaltflache ,>> (A). Das erste Referenzteil wird in das Messmittel
eingelegt. Das entsprechende EinstellmaR3 wird eingetragen und der aktuelle Messwert Uber die
Schaltflache ,>>“ angefordert (B). Das zweite Referenzteil wird in das Messmittel eingelegt. Das
entsprechende Einstellmal} wird eingetragen und der aktuelle Messwert Uber die Schaltflache ,>>“
angefordert (C).

Mit der Auswahl der Schaltflache ,OK* wird die Linearisierung durchgefuhrt. Die ,Verstarkung“ wird
berechnet und in das Feld ,Verstarkung® (D) eingetragen.
Last setup measurement

Linearization x

Ref e Reference v Caliper value

Reference value — 1st Master

W
W

g

Boost 2nd Master

W
W

QK Cancel Help

Allgemeine Bedienelemente (2)

2 | Messung starten: Die Messmitteln, die Messwerte nicht automatisch senden, bendétigen eine
Aufforderung zum Senden der Messwerte. Diese Schaltflache dient zum manuellen Starten der
Aufforderung. Sofern ein Messmittel Daten sendet, ist die Schaltflache ausgegraut.

2 | Taster justieren: Dient der mechanischen Justierung der Taster. Nach dem Klick auf die Schaltflache
kann der Taster mechanisch in den optimalen Messbereich, z. B. die Mitte des Messbereiches,
eingestellt werden. Also zum mechanischen Verschieben des Tasters in der Halterung oder zur
Verstellung der Aufnahme des Priiflings.

2 | Einstellmal3 I6schen: Sofern eine Einstellmessung fur das falsche Merkmal durchgefiihrt wurde, flihrt
diese Funktion zum Zuriicksetzten der Einstellmessung. Damit die Einstellung nicht mehr verwendet
wird, wird fur das in der Teile-/Merkmalsliste aktuelle Merkmal das Einstellmal} auf ,---“ gesetzt.
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Bedienelemente zum Durchfiihren einer Einstellmessung zur Berechnung der Offset-Werte (3)

3 | Aktuelles Merkmal einstellen (Einzeln): Die Einstellmessung wird nur fur das aktuell ausgewahlte
Merkmal durchgefiihrt.

3 | Gruppe/Teil einstellen: Auf welchen Bereich des Datensatzes das Bedienelement Auswirkung hat, ist
abhéngig vom aktivierten Merkmal. Die Merkmale ohne Gruppen werden dabei als einzelne
Erfassungsgruppen behandelt. Die Rickfallebene ist die Teileebene. Ist das aktuell ausgewahlite
Merkmal ein Teil von gruppierten Merkmalen, wird die Einstellmessung fir die aktive Merkmalsgruppe
durchgefiihrt. Ist das aktuelle Merkmal ein einzelnes Erfassungsmerkmal oder sind im Datensatz keine
gruppierten Merkmale vorhanden, so wird die Einstellmessung fiir den gesamten Datensatz
durchgeftihrt.

3 | Gruppe/Merkmal einstellen: Auf welchen Bereich des Datensatzes das Bedienelement Auswirkung
hat ist abhangig vom aktivierten Merkmal. Die Merkmale ohne Gruppen werden dabei als einzelne
Erfassungsgruppen behandelt. Die Riickfallebene ist die Merkmalsebene. Ist das aktuell ausgewahlte
Merkmal ein Teil von gruppierten Merkmalen, wird die Einstellmessung fir die aktive Merkmalsgruppe
durchgefihrt. Ist das aktuelle Merkmal ein einzelnes Erfassungsmerkmal oder sind im Datensatz keine
gruppierten Merkmale vorhanden, so wird die Einstellmessung nur fir das ausgewdahlte Merkmal
durchgefuhrt.

3 | Trigger-Kanal einstellen: Ist das aktive Merkmal Teil einer virtuellen Merkmalsgruppe, so wird die
Einstellmessung fir alle Merkmale der Gruppe, also fir alle Merkmale mit dem gemeinsamen Trigger-
Kanal, durchgefiihrt. Sofern keine virtuellen Merkmalsgruppen in der Datensatzstruktur vorliegen, wird
jedes Merkmal als einzelne Erfassungsgruppe behandelt.

3 | Alle Merkmale einstellen: Unabhéngig von der Datensatzstruktur oder Gruppierung wird die
Einstellmessung fiir alle Merkmale mit einer RS232-Schnittstelle durchgefiihrt.

3 | Nichts: Das Auslésen des externen Triggers wird fur beim Durchfuhren der Einstellmessung ignoriert.
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5 Einstellmessung - Beispiele

Im Folgenden wird die Auswirkung verschiedener Bedienelemente im Dialog ,Einstellmessung® anhand der
» 1 ESA Welle* erldutert. Wie an der Zeichnung zu erkennen ist, besteht der Prufling aus vier Durchmessern
und vier Langenmalfen. Diese werden an unterschiedlichen Messstationen erfasst.

Zeichnung ,TESA Welle® Messtationen mit verschiedenen pje Abwicklung des

Messvorrichtungen Messablaufs ist wie folgt
organisiert.

= T I = procela
— 1= )4 4839/TESA_Shaft_RS232
o BTER L __A_‘ 1 i
I |

@ 1/Diameter 1/(n = 0}
@ 2/Diameter 2/(n = 0}
@ 3/Diameter 3/(n = 0}
@ d4/Diameter 4/(n = 0}
Group Length

-4 SiLength 1/{n = 0}
- &iLength 2/(n = 0)
i TiLength 3(n = 0)
L BiLength 4/(n = 0)

Konfiguration des Datensatzes

Uber die Merkmalsmaske ist fiir jedes Merkmal eine RS232-Schnittstelle mit dem entsprechenden
Erfassungskanal hinterlegt. Bei den Merkmalen eins bis vier handelt es sich um eine virtuelle Merkmalsgruppe,
welche gemeinsam erfasst werden. Das Merkmal ,Diameter 1“ ist als Anfang der Erfassungsgruppe
konfiguriert, wahrend bei den Merkmalen ,Diameter 2“ bis ,Diameter 4“ die Option , Trigger-Kanal*
(Ubernahmekanal) deaktiviert ist. Die Merkmale fiinf bis acht werden einzeln erfasst. Diese sind
zusammengefasst zu einer Merkmalgruppe.

Datensatz fir die Einstellmessung vorbereiten

Zum Durchfihren einer Einstellmessung zur Berechnung der Offsetwerte sind neben den aktuellen
Messwerten auch die Referenzwerte ,Einstellmafl3” und ,Verstarkung“ erforderlich. Liegt kein Einfluss vor, so
ist unter ,Verstarkung® ,1“ einzugeben. Diese werden bei der ersten Einstellmessung, sozusagen beim
Einrichten, eines Merkmals vorgegeben. Beim Verwenden der Bedienelemente zum Durchfiihren einer
Einstellmessung tber mehrere Merkmale sind die einzelnen Merkmale vorab einzurichten.

Werden bspw. die Referenzwerte flir das aktuelle Merkmal eingetragen (1), so wird mit dem Bedienelement
+Alle Merkmale einstellen“ die Einstellmessung nur fir das aktuelle Merkmal durchgefuhrt (2). Bei allen
anderen Merkmalen, bei denen die Referenzwerte fehlen, wird die Einstellmessung fur das Merkmal
Ubersprungen (3).

TESA_Shat RS232 TESA_Shatt RS232

Diameter 1 -

e

e =

S rrreyl

TESA_Shaft RS232
Oxrent, Doy,

Diameter 2
e [ e s | et | e | vt | et | cowrs |
waem || s | o | e | L
.|. L J .|. .‘. .|jl
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5.1 Einzelnes Merkmal einrichten

Zum Einrichten der einzelnen Merkmale wird das Bedienelement ,Aktuelles Merkmal einstellen” verwendet.

Zunachst ist das entsprechende Merkmal in dem Fensterbereich ,Teile-/Merkmalsliste® zu aktivieren. Das
aktive Merkmal wird im Fensterbereich ,Balkenanzeige® grin hinterlegt. Die Messwerte, welche Uber den

Software documentation

Erfassungskanal empfangen werden, werden in der Balkenanzeige eingeblendet.

:_) Setup measurement

‘@ procella
= P 4B3WTESA_Shaft_RS23
@ 1/Diameter 1/(n = 0}
-+
@ 3iDiameter 3/(n = 0}
@ 4iDiameter 4/(n = 0}
= %= Group Length

gy

Part description

TESA_Shaft RS232

Last setup measurement

= SiLength 14(n =
[ &iLength 2i(n =
1 TiLength arn =
I aiLength 4in=C |

Diameter 2 -—

Reference data

Channel: 4 Channel: 5 Channel: 5 Channel: 5 Channel: 5

® %1000 Reference value 10.85
oz O x100  Boost » ] i

— || xw0 Start measurement (F5)
O x1

R ._ O x01
QO x0m Set all characteristics (F7)
O x0.001

Set cument characteristic (F6)

Align probe (F10)

Corfigure 0K Cancel Help

Nach der Eingabe der Referenzwerte ,Einstellmaf3” und ,Verstarkung” und Auswahl des Bedienelements
+Aktuelles Merkmal einstellen” wird die erste Einstellmessung fiir das aktive Merkmal durchgefiihrt.

Dies bedeutet, dass aus dem MalR3 des Referenzwertes und dem tatséchlich gemessenen Wert ein Offset-Wert
zur Ermittlung des realen Messwertes berechnet wird. Der auf diese Weise ermittelte Messwert wird in der

Balkenanzeige eingeblendet. Die Referenzwerte sowie die berechneten Offset-Werte werden zum Datensatz
gespeichert.

5.2 Einstellmessung fur Merkmalsgruppen durchfiihren

Das Verwenden der Bedienelemente zum Durchfiihren einer Einstellmessung tiber mehrere Merkmale
erfordert bereits eingerichtete Einstellmessung fur die entsprechenden Merkmale. Durch das Speichern der

Referenzwerte zum Datensatz kdnnen diese bei einer neuen Offset Berechnung wieder herangezogen
werden.

Wie an dem Teileprotokoll zu erkennen ist, ist die
Einstellmessung fiur alle Merkmale des Datensatzes
eingerichtet.

L:' Complete parts protocol 1

Auf welchen Bereich des Datensatzes das Bedienelement
Auswirkung hat ist abh&ngig vom aktivierten Merkmal und

. . 2 Diameter 2 27.02.2311:35.03
dem ausgewahlten Bedienelement.
3 Diameter 3 27.02.23 11:36:06
Die im Fensterbereich ,Balkenanzeige“ eingeblendeten 4 Diameter 4 27.02.2311:36:13
Merkmale dienen nur zur Anzeige und haben keine 5 Length 1 27.02.23 11:36:43
Auswirkung auf das Durchfiihren einer Einstellmessung. = Length 2 =7 0223 113551
7 Length 3 27.02.23 11:36:54
8 Length 4 27.02.23 11:36:56

QDas-1941 v-0.2 1

19/24



%

Q-DAS

2 procella

5.2.1 Bedienelement ,,Gruppe/Teil einstellen (F8)“

Bei aktiviertem Merkmal mit der Merkmalsbezeichnung ,Length 2 wird das Bedienelementes ,Gruppe/Teil

Software documentation

einstellen* ausgewahlt. Fur alle Merkmale, welche zu der Merkmalsgruppe gehoéren, wird die Einstellmessung
durchgefuhrt.

1) Setup measurement
#p procella

@ 1miameter 1/(n =
@ Diameter 2/(n =
& 3Diameter 3/(n =
@ 4Diameter 4/(n =
= T3 Group Length

Corfigure

[ 4B39TESA_Shaft_RS23Z

0
0
]
o

[ siLengtn 1/in = 0

-
1| TiLength 3/in = 0}
[ siLengtn &in = 0}

gy

Part description

Characteristic Description

Channel: 1| Channel: 2| | Channel 3‘ Channe 4| Channel: 5

002417 || 1499134 1991350‘ 21_3%01| Gﬂﬂﬂﬂﬂﬂ‘

TESA_Shaft RS232

Channel 5‘ Channe 5|
4567987 GD_ﬂDﬂDD‘ 75Dﬂﬂﬂﬂ| .

Last setup measurement

@ Complete parts protocol 1

_ 2 Diameter 2 27.02.23 11:36:03
® xiopg  Reference data 3 Diameter 3 27.02.23 11:35:06
) x10p  Reference value 57
O g Boet > |1 4 Digmeter 4 270223 11:38:113 |
O x1 Set cument characteristic (F6) 5 Length 1 27.02.23 11:51:03
o 6 Length 2 27.02.23 11:51:03
O %0001 Delete refererfce data (F11) 7 Length 3 27.02.23 11:51:03
2 Length 4 27.02.23 11:51:03
0K Cancel Help

Bei aktiviertem Merkmal mit der Merkmalsbezeichnung ,Diameter 3“ wird das Bedienelementes ,Gruppe/Teil

einstellen” ausgewahlt. Die Ruckfallebene ist die Teileebene. Die Einstellmessung wird fur alle Merkmale,
auch die Merkmale der virtuellen Merkmalsgruppe, durchgefiihrt. Also fiir alle zum Datensatz (Teileebene)

zugehorigen einzelnen Erfassungsgruppen (Merkmale ohne Gruppierung) und die gruppierten Merkmale
(Gruppen).

1) Setup measurement
# procella

@ 1Diameter 1/(n
& 2Diameter 2i(n

@ 4iDiameter /(n
B %3 Group Length

[ 0 4B39MESA_Shafi_RS232
=0)

=0)

=0)

g

Part description

Characteristic Description

TESA_Shaft_RS232

Last setup measurement

@ Complete parts protocol 1

crartio [ oo desce | ceupreas soe |

e 1 27.02.2023 11:54:02 2 Diameter 2 27.02.23 11:58:02
mgt:‘:;‘: ZE::; M M Channel 4| Chanrel 5‘ Charnel 5‘ Channel 5‘ Channel 5| o x 1000 Rxeu‘:‘“ o5 3 Diameter 3 27.02.23 11:54:02
ogoom | ssoom| | ronazr | 2ro0n | coomen | ssmom | soomon | s} X0 N 4 Diameter 4 27.02.23 11:54.02

S {1 =X 5ot curent charactestic 51 5 Length 1 27.02.23 11:54:02

x B B Eis Bl B B :;1 Set grcp/oart F) 6 Length 2 27.02.23 11:54:02

; ; S | NN | N | N | N— | E_— o Dot fomon s F11) 7 Length 3 27.02.23 11:54:02
_ - - N 8 Length 4 27.02.23 11:54:02
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5.2.2 Bedienelement ,,Gruppe/Merkmal einstellen (F12)*

Software documentation

Bei aktiviertem Merkmal mit der Merkmalsbezeichnung ,Length 2“ wird das Bedienelementes
~Gruppe/Merkmal einstellen“ ausgewahlt. Fir alle Merkmale, welche zu der Merkmalsgruppe gehdren, wird die
Einstellmessung durchgefiihrt.

1) Setup measurement

#p procella
=40 4B39TESA_ShaR RS232
@ 1iameter 1/(n = 0)
@ Diameter 2/(n = 0)
& 3Diameter 3(n=10)
@ 4Diameter 4/(n = 0)
= T3 Group Length
11 siengtn 1/n = 0}

-
1| TiLength 3/in = 0}
[ siLengtn &in = 0}

Corfigure

gy

Part description

Characteristic Description

TESA_Shaft RS232

Channel: 1| Channel: 2| | Channel 3‘ Channe 4| Channel: 5

10.06261 || 1501185 || 1985254 ‘

21.90871 |

Gﬂﬂﬂﬂﬂﬂ‘

Channel 5‘ Channe 5|
4563377 GD_ﬂDﬂDD‘ 75Dﬂﬂﬂﬂ| .

@ x 1000
O x100
O x10
O x1

x01
O =001
O x0001

Last setup measurement

@ Complete parts protocol 1

_ z Diameter 2 27.02.23 11:54:02
feerence dt 3 Diameter 3 27.02.23 11:54:02

Reference value 457
Boost s | i 4 Diameter 4 27.02.23 11:54:02
Set cument characteristic (F6) 5 Length 1 27.02.23 12:59:31
e 6 Length 2 27.02.23 12:58:
Sa‘”gge‘l""””a‘ 9 T Length 3 27.02.23 12:59:31
8 Length 4 27.02.23 12:58:

oK Cancel Help

Bei aktiviertem Merkmal mit der Merkmalsbezeichnung ,Diameter 3" wird das Bedienelementes
~Gruppe/Merkmal einstellen“ ausgewahlt. Die Ruckfallebene ist die Merkmalsebene. Damit hat das
Bedienelement keinen Einfluss auf die virtuelle Merkmalsgruppe. Die Einstellmessung wird nur fur das aktuell
aktive Merkmal durchgefuhrt.

1) Setup measurement

#p procella

=40 4B39TESA_ShaR RS232
@ 1iameter 1/(n = 0)
@ Diameter 2/(n = 0)

@ 4Diameter 4/(n = 0)
E Tg Group Length
[ siLength 1/in = 0}
4 &iLength 2/(n = 0}
11 7iLength 2Un
11 &iLengtn 4iin

Corfigure

gy

Part description

Characteristic Description

TESA_Shaft RS232

:s: Channel: 1|| Channel: 2 - Channel. -ll Channel. 5‘ Char\nel'S‘ Channel: 5‘ Channel: 5|

10.03453 || 15.02348

19.50076

21.88431 | 599524&‘ 4567471 ‘ GD_ﬂD.WB‘

7508865| -

® x 1000
O x100
O x10
O x1

x01
O =001

O x0001

@ Complete parts protocol 1

Char No. Char Descr. Seflup meas. date
Last setup measurement 1 Diameter 1 27.02.23 11:54:02
_ Z Diameter 2 27.02.23 11:54:02
Reference data
Reference value 199
Boost s i 4 Diameter 4 270223 11:54:02
Set cument chpracteristic (F6) 5 Length 1 27.02.23 12:59:31
I SEigm R R 2R I 6 Length 2 27.02.23 12:58::
Set tigger channel (F9) T Length 3 27.02.23 12:59:31
8 Length 4 27.02.23 12:58::
oK Cancel Help
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5.2.3 Bedienelement ,,Trigger-Kanal einstellen (F9)“

Im Folgenden Beispiel ist die Dialogdarstellung fur die Ansicht einzelner Merkmale konfiguriert. Hierzu ist die
Option ,Einzel“ in der Registerkarte ,Anzeige“ im Konfigurationsdialog des Dialogs ,Einstellmessung“ aktiviert.

@ setup measurement -0 ox
# procel )
=5 ;DE:S;M'ESA,SMILRSZBZ ‘E“ 2‘ j‘ @ Q @ -
; UORRSEETRED  par doscrpion Setup measurement configuration x
@ Diameter 3(n = 0 TESA_Shaft RS232 "
. % om0 e D TP o ——— II Display |Se‘tup measurement  lcons
m:z:;‘: ;g:;; Diameter 1 27.02.2023 11:54:02
4 7iengin 3= 0} | . Refersnce data Bar chart
1 aiLength 41tn = 0] (® 1000
O x100 Reference value 10
10.02750 Boost > |1 i T
777777777777777777 O x10
O x1 ‘Set curert characteristic (F6)
77777777777777777777 ® |- o oo () Group/part
O x001
. S I ——— O x0om Eleac i) (_) Group/characteristic

| Gonfigure ll oK Cancel Help O Trigger channel

vOmN

Mit dieser Option wird unabhangig von der Datensatzstruktur in dem Fensterbereich ,Balkenanzeige® nur das
aktuell ausgewahlte Merkmal dargestellt. Die Darstellung im Fensterbereich ,Balkenanzeige“ hat keine
Auswirkung auf die Einstellmessung. Fir welchen Teil des Datensatzes die Einstellmessung durchgefiihrt
wird, wird nur durch die Wahl des Bedienelementes bestimmit.

Die Auswahl des Bedienelementes , Trigger-Kanal einstellen® bei aktiviertem Merkmal mit der
Merkmalsbezeichnung ,Length 2¢. Das Merkmal ,Length 2“ gehért zwar zur einer Merkmalsgruppe, wird aber
einzeln erfasst. Durch die einzelne Erfassung bildet es eine eigene virtuelle Merkmalsgruppe.

?:m“ Tmmmm -e @ Complete parts protocol 1
apﬁdsamstxsnanuzaz il ol 4. g8 4
g ADiameter 1/(n = 0) Part description
2Diameter 2/(n = 0)
@ Diameter 3(n = 0) TESA Shaft RS232 Char No. Char Descr. Sefup meas. date
o apamr 2029 Chemacterstic Descripion Last setup mesrement 1 Diameter 1 27.02.23 115402
Jumeses  legh2 12702202313:48:49 2 Dimeter2 | 27.0223 11:54:02
S —————————— ey " [ tewers [ mrwm e
- Reference value 457
£5.568760 13" b =5 4 Diameter 4 27.02.23 11:54:02
777777777777777777 O x1 Set curent charactenstic (F6) 1 Lenath 1 [ 270323 12:36:31 |
e ' ------------------- -4 O Set F12)
O x00
; Ay - _____ O x000 Settigger channel (F9) en 02, 55
8 Length 4 27.02.23 12:59:31
Corfigure OK Caneel Help

Die Auswahl des Bedienelementes ,Trigger-Kanal einstellen bei aktiviertem Merkmal mit der
Merkmalsbezeichnung ,Diameter 3“. Dieses Merkmal ist ein Teil einer virtuellen Merkmalsgruppe. Die

Einstellmessung wird fur alle Merkmale der virtuellen Gruppe durchgefihrt.

(@) -
:m“ Tmmm"t oo @ Complete parts protocol 1
procella
E @ 4B39TESA_Shaft_RS232 @‘ @‘ @‘ @ @ Q’
@ 1/iameter 1/(n = 0) Part description
@ 2miameter 2/(n = 0)
= WDiameler 3(n =0) TESA_Shaft RS232
4/Diameter 4/(n = 0]
a rg Group Lemm( ) Characteristic Description Last setup measurement
Facunseo I biameter S (2702202513255 2 | Dameter2 | 27.02.231323.45
[ 7iLength 3/in = 0y _ ference
) eqpp  Refernce vabe i
e O prp Bt > 4 Diameter 4 27.02.23 13:23:45
__________________ O x Set cument characterstic (F6) 5 Length 1 27.02.2312:59:31
******************** ®---------Hom Set group/charactertc (12 & Length 2 37.02.23 13:18:19
O =001
< a0 - © x0001 e oo smmalIE) T Length 3 27.02.23 12:58:31
£ Length 4 27.02.23 12:59:31
oK Cancel Help

Corfigure
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6 Anhang: Wie entsteht ein Messwert?

Eine oft in diesem Zusammenhang notwendige Erklarung ist, wie der eigentliche Messwert der effektiv im
Datensatz hinterlegt sich zusammensetzt.

Bei einer Einstellmessung wird aus dem ,Zertifiziertes MalR des Referenzteils* (K2073) und dem
LVerstarkungsfaktor fur Einstellmessung® (K2075) der Differenzwert ,Offset fur Einstellmessung” (K2074)
ermittelt.

Messwert:

Bei einer Messwerterfassung wird der Messwert aus dem realen Messwert, den der Messtaster sendet, der
Verstarkung und dem ermittelten Offset entsprechend folgender Formel berechnet.

Messwert = ( gesendeter Wert * ,Verstarkungsfaktor fur Einstellmessung®) + ( ,Offset fir Einstellmessung“)

Messwert = ( gesendeter Wert * K2075 ) + K2074

Messwert mit Betragsbildung:

Mit dem Aktivieren der Option ,Betragsbildung® auf der Merkmalsebene werden die Vorzeicheninformationen
ignoriert und somit ausschlief3lich die positiven Messwerte erfasst.

) Summary 1 - 0 x

Windows configuration | Test plan configuration Preview Preview oftemplate

#p procela Recording data
= 4833/TES Inputsequence
f: 1/Diar Additional data nput Options for Recording measured values
@ 3iDiar [T Display contral column
@ 4/Diar Reset additional data B
I SiLen e
=1 &iLen Inherit additional data O Smiey
m gten Recording data
en

Inspectioninterval

:' Ymar
i MNotes |:| Linear transformation
Reference value ]
Recording data
Input location
Mask
Special
Input scheme | Input help Default -
4 3
Standard 0K Cancel Help

Messwertass = (absoluter gesendeter Wert ) * ,Verstarkungsfaktor fir Einstellmessung“ + ( ,Offset flir
Einstellmessung“ )
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7 Anhang: Verwendete K-Felder fur die
Einstellmessung:

Folgende K-Felder werden fur die fir die Einstellmessung in den Q-DAS Applikation verwendet:

(ohne Garantie fiir Vollstandigkeit)

K2071 Additionskonstante

K2072 Multiplikationsfaktor

K2073 Zertifiziertes Mal3 des Referenzteiles
K2074 (aktueller) Offset fur Einstellmessung
K2075 Verstarkungsfaktor fur Einstellmessung
K2076 Datum der Einstellmessung

Zusétzliche Felder fur das Messgerat (allgemein):

K2043 Erfassungsgeratname
K2044 Erfassungsgeratindex
K2045 Erfassungskanal
K2046 Messungsart

K2047 Softwareanforderungsindex
K2048 Trigger-Kanal

K2049 Kanalinitialisierung
K2051 Schnittstelle

K2052 Baudrate

K2054 Paritat

K2055 Datenbits

K2056 Stoppbits
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