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1 Buttonleisten in QAE

Die Buttonleisten sind eine elementare Komponente der Q-DAS Produktlinie und finden sich in fast allen

Produkten wieder. Um die Bedienung der Software so einfach wie méglich zu gestalten, wurden in QAE neue
Buttonleisten fir die Module Messsystemanalyse, Stichprobenanalyse und Prozessanalyse erstellt. Die neuen
Buttonleisten ersetzen die alten Buttonleisten aus der Vorgangerversion von QAE.

Software-Dokumentation

Die Auswabhl der in den Buttonleisten verfigbaren Funktionalitdten ist nur ein Bruchteil dessen, was im QAE-
Produkt verfugbar ist. Jede der gezeigten Funktionalitaten ist in der klassischen Multifunktionsleiste vorhanden
und wird auch in der ,Full Suite“ der Q-DAS Produktlinie verwendet, in der Regel ohne die Verwendung von
Buttonleisten. Daher sollte sich der Benutzer nach einer gewissen Einarbeitung mit den mdglichen Grafiken
und Optionen der Multifunktionsleiste befassen, um das volle Potential des QAE-Produkts zu erkennen.

Die Buttonleisten sind in 4 Bereiche unterteilt:

e Erstellen neuer Datensatze (neue Datei oder manuelles Hochladen)

e Laden vorhandener Datenbestande

e Einsicht in die Auswertung

e Anzeigen von definierten Berichten

*
x

x

Process capability analysis

Manual upload

Create new data set

File new

Open value mask

Execute SPC evaluation

Load data

Read from database

Acceptance of Production Facilities

Create new data set

Open value mask

Evaluate standard pi

% Control button - Essentials_GC - 0 x

Gage capability analysis

Create new data set

File new

Open value mask

Evaluate standard procedure

Load data set

Open file

Analysis

Analysis

1 Part Prerun
5 Part Prerun

Allocation for additional data

Reports

Reports

1 Part Report

5 Part Report
Machine Capability

Load data set

Open file

Type conversion

Analysis

Sub method Selection

Report preview

according to Type-1 Study

Bias-Study

Tolerance
Total variation

Tolerance

Total variation

Die Abschnitte und ihre Funktionen werden in den folgenden Kapiteln erlautert.
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1.1 Buttonleiste in der Stichprobenanalyse (Maschinenfahigkeit)

Die Buttonleiste im Modul "Stichprobenanalyse" ist fiir die Arbeit mit DFQ-Dateien vordefiniert. Jede DFQ-
Datei ist eine eigene "Studie" und erhalt nach dem Abschluss der Studie keine weiteren oder gednderte Werte.

1.1.1 Daten erstellen

Create new data set

File new

Open value mask

Evaluate standard procedure

Uber die Schaltflache "Datei neu" kann ein neuer Datensatz angelegt werden. Im folgenden Dialog kann die
Anzahl der Merkmale fiir die verschiedenen Merkmalstypen ausgewahlt werden.

create new characteristics... x

Characteristics  Start window| General tolerances

variable characteristics
1 : new characteristics Default
[] Group Characteristics
0 : MNumber of groups
Posttional tolerances

1 : new positional tolerances Default

3D-Positional tolerances

1 : new 30-Posttional tolerances Default

attribute characteristics
0 : new attribute characterstics Default
[] Group Characteristics

0 : Number of groups

QDas-1842 v-0.1 1 4/24
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Teilmaske und Merkmalsmaske werden geladen:

Characteristic
Number Description Control tem
| no documentation reguired v| OK
Class Char.Abbr. 100% | guantity |r" istic Tvpe R g Type
significant v | | =2 | ey [ manual ]
# Parts mask L\}
llos: Part number Part description Part abbre
mm | 777
Up.Spec.Lim. Up.Allow| c tem for Test
no doc ~
Lo.Spec.Lim. Lo.Allow
| Events Catalogue

Nach dem Ausfillen der Kopfinformationen in den Teile- und Merkmalsmasken kann die Wertemaske uber die
Schaltflache "Wertemaske 6ffnen” gedffnet werden, um die Werte einzutragen:

% values mask

Characteristic Transformation

1

Up.Spec.Lim. ‘ Lo.Spec.Lim.

F ‘

Nachdem die Werte gesammelt wurden, kann die Berechnung mit der Schaltflache "Standardverfahren
auswerten" durchgefuhrt werden.

Um den Datensatz als DFQ-Datei zu speichern, wird die Schaltflache "Speichern" am unteren Rand
verwendet.

QDas-1842 v-0.1 1 524
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1.1.2 Daten laden

Load data set

Open file

Mit der Schaltflache "Datei 6ffnen” wird das Verzeichnis zum Laden der zuvor gespeicherten Dateien
aufgerufen. Standardmalig ist dies der Ordner ,OwnData"“.

1.1.3 Daten auswerten

Analysis

1 Part Prerun

5 Part Prerun

Characteristics Statistics

Im Modul "Stichprobenanalyse" stehen drei Hauptanalysen zur Verfligung. Neben der klassischen
Maschinenfahigkeit gibt es auch den "1-Teil-Vorlauf' und den "5-Teile-Vorlauf", bei denen nur die erste
Messung (1-Teil) oder die erste Stichprobe (5-Teile) analysiert wird. Die DFQ-Datei weil3 nicht, um welche Art
von Studie es sich handelt. Der Benutzer kann festlegen, welche der drei Analysen durchgefiihrt werden soll.

QDas-1842 v-0.1 1 6/24
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1.1.4 Berichtsvorschau anzeigen

Reports

1 Part Report

Machine Capability

Software-Dokumentation

Fur die drei Hauptanalysen sind Berichte vordefiniert. Durch Auswahl der entsprechenden Schaltflachen
werden diese in der Berichtsvorschau aufgerufen. Die Berichtsvorschau ermdglicht auch das Drucken der

Berichte.

# Report preview - 0010_ValueChart - B
«d HEXAGON| Sample Analysis P (et i e
OpName. W TEvaaton om SR A A ® T 2050 AN
Part no. 25062023 1 OF no. 10w No.
Part descr. Machine capability anatysis - Example | Mach. Descr.
Char.No. 1 Char.Descr. ‘Width - Machine 1
Char.Class ‘significant Calg. Tol. 0.054 UsL 12.027
| Nom. val. 12.000 Uit mm LSL 11.973
cnar e
usL
e Rets
E
= o T 5';”{'3 g,‘hg&:ﬁv‘ﬁ HS’F % L L:a.l'ﬂ% ] S{hﬂnx
£ 12004 =3
=
= 11994
5
= 11.58
o 10 20 k) 0 50 80 T 20 0 100 110 120
Value No. =
Drawing Values Collected Values Statistics.
T- = 12.000 E3 = 12.0080 £ = 12.00845
LSL = 11.973 Kemin = 11.958 s = 0.00381
USL = 12027 Xmax = 12017 Xzom, = 12.00845
T = 0.054 I3 = 0.018 Xo.1357 11.55762
Class. Mo = 125 Kooz 1201527
pnificant et = 15 = = TOTIES
= = T3 T0.00000% == = EXRs
n -usL = 0/0.00DD0% P-usL = 000001 %
N asy = 0/0.00000% pasL = 0.00000%
Anderson Daring Test =
P-value % -
Tast el B
Wedl Sewuion Normal DEtrbuten
Potential Capailty indsx P 21552495280 A_|?—|
Critical capability index Pk 149171183 %‘
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1.2 Buttonleiste in der Prozessanalyse

Die Buttonleiste im Modul "Prozessanalyse" ist fur die Arbeit mit den Messwerten aus der Datenbank
vordefiniert. Ein permanenter Datenfluss von neuen SPC-Daten zu bestehenden Prufplanen.

1.2.1 Daten erstellen

Process capability analysis

Manual upload

Create new data set

File new

Open value mask

Execute SPC evaluation

Save to database

Da der Schwerpunkt des Moduls "Prozessanalyse" auf der Arbeit mit der Datenbank liegt, ist die erste Option
der manuelle Upload, d.h. das Hochladen der von Messmaschine erzeugten DFQ-Dateien.

Detaillierte Informationen zum Thema manueller Upload sind in der aktuellen Hilfe zu finden:

Upload (manuell) (hexagonmi.com)

QDas-1842 v-0.1 1 8/24
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Uber die Schaltflache "Datei neu" kann ein neuer Datensatz angelegt werden. Im folgenden Dialog kann die
Anzahl der Merkmale fiir die verschiedenen Merkmalstypen ausgewahlt werden.

create new characteristics...

vanable characteristics

1 : new characteristics
[] Group Characteristics
0 : MNumber of groups
Positional tolerances

e
1 = new positional tolerances

AD-Positional tolerances

1 : new 30-Positional tolerances

attribute characteristics
0 : new attribute characteristics
[] Group Characteristics

0 : Number of groups

Characteristics  Start window| General tolerances

x

Default

Default

Default

Default

Teilmaske und Merkmalsmaske werden geladen:

Characteristic

]
#p o5-STAT
- 727
»7 =0}

Number

‘ Description

Control kem

| no documentation required

- |

(n=0p

Class

significant (v

. n=0)
k‘ (n=0)

Char Abbr.

100%

1

quantity | Cl

istic Type Recording Type

h manual

(n=0p

. n=0)
k‘ (n=0)

‘ Nominal value

unit

mm

e, (n=0)

(n=0) Up.Spec Lim

b (n=0)

Up.Allow

# Parts mask

Ly

Part number

Part description
77?7

Part abbre

Control item
no do

[m—— )

Product

‘ Reason for Test

Lo.Spec.Lim.

Lo Allow;

Events Catalogue

Part remark

Drawing number

Drawing Amendment

Drawing name

QDas-1842 v-0.1
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Nach dem Ausfullen der Kopfinformationen in den Teile- und Merkmalsmasken kann die Wertemaske uber die
Schaltflache "Wertemaske 6ffnen" getffnet werden, um die Werte einzutragen:

# Values mask
Characteristic Transformation

Number De=cription Up.Speclim. | Lo.Spec.Lim. Factor
1

Nachdem die Werte gesammelt wurden, kann die Berechnung mit der Schaltflache "SPC Auswertung
ausfuhren" durchgefuhrt werden.

Neben der Schaltflache "Datei neu" ist die Schaltflache "Speichern in Datenbank" verfligbar. Diese
Schaltflache ist NUR dann zu verwenden, wenn ein Datensatz neu erstellt wurde (,Datei neu®) und als neuer
Prifplan in der Datenbank gespeichert werden soll. Diese Schaltflache ist nur in der Buttonleiste des Moduls
"Prozessanalyse" verfugbar.

Zum Speichern in eine DFQ-Datei oder zum Zurlickspeichern eines zuvor gelesenen Prufplans
(unabhangig von der Quelle) wird die Schaltflache "Speichern" am unteren Rand der
V Buttonleiste verwendet werden.

QDas-1842 v-0.1 1 10/24
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1.2.2 Daten laden

Die vorgesehene Verwendung ist das direkte Laden von Daten aus der Datenbank. Anstelle der Schaltflache
"Datei 6ffnen” wird die Schaltflache "Lesen aus der Datenbank" verwendet.

Load data

Read from database

Das Dialogfenster mit der Liste der gespeicherten Priifplane wird getffnet.

[T Read from database 0 ox
Part selection Characteristics selection Fitters
Part no. (K1001) / Part descr. (K1002) / Part Amend stat. (K1004) Char No. (K2001) / Char Descr. (K2002) B
) smple fiter ©
= | Database - QDAS_DATA_01 J ) ) Quick filter @D
P All parts (20 Pats) 10 Characteristics ® o it O
- Process capability study - True positiol o AT Test data set 1 & advancediter
- Shaft o JAND2 Testdataset2 remove filter
- 0433392 425 Needle @& /ATD3 Testdatasetd
= ] 0 Process capability study - Attribute chi O /A4 Testdatasetd
» 0715 Linearity study 4 JAI05 Tesdataset’ Fiter selection
y) 1 Pre Run (One Piece Study) & /AT06 Testdataset§
- 1 Process capability study - capability by 4 /AT Testdataset?
=¥ 1 Process capability study - problematic 4 /A8 Testdatasetd
) 1 Shaft {Out of Control, Bsp 1) T /A9 Testdatasetd
=¥ ] 1155 Process capability study - additional d: & /A0 Test dataset 10
- 14 MSA Type-1 Study (Ex. 14)
=¥ 1450 Process capability study - Machine co
o 16 MSA Type-2 Study (Ex. 16)
» 17 MSA Type-3 Study (Ex. 17)
= 25052023 Machine capabilty analysis - Example
= A 050 332 MSA Caver
= F123 Process capability study - Invalid valug
ﬁ 1S0/TR 11462-3 {mov) Process capability study - QCC Test D
= Test Type conversion %
4 »
(|
() read data only
() Data editable but not storable
(® Data editable and storable oK Cancel Help Corfiguration

Der Dialog "Lesen aus der Datenbank" bietet eine Vielzahl von Mdglichkeiten und Vorteilen. In diesem
Dokument werden nur wenige erwéhnt. Detaillierte Informationen zum Thema ,Lesen aus der Datenbank® sind
in der aktuellen Hilfe zu finden:

Lesen aus der Datenbank (hexagonmi.com)

Hinweis: Es ist zu beachten, dass die Software-Dokumentation fiir die Q-DAS Produktlinie
erstellt wurde und nicht auf die Einschrankungen des QAE eingeht.

QDas-1842 v-0.1 1 11/24
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1.2.3 Daten auswerten

Allocation for additional data

Analysis

Characteristics Statistics

Software-Dokumentation

Die Schaltflache "Kennwerte Merkmale" beendet alle anderen Grafiken und zeigt eine Ubersicht tiber die

Merkmale:
# Characteristics Statistics - Design 3 - X
Char.No. Char. Descr. K 5 pol. Index crit. Index all evalu Value chart Individuals Histogram individuals
1 Characteristic 1 19.99406 0.0100 Ca =167 | Cm = 147 G " et ! "lh !
S =ues |
2 Characteristic 2 0.23566 0.0268 Ch =239 Ca = 1.56 ﬁ ! l !
''''''''' = | 1
3 Characteristic 3 174.91310 24.20 Co =101 Cx = 093 ; !
| | - |
4 Characteristic 4 0.455 0.352 Coh =188+ C = 1753 ﬁ ''''''''' — l‘h !
= |
Mit der Schaltflache "Aufteilen nach Zusatzdaten" werden alle anderen Grafiken beendet, die Grafik
"Werteverlauf" wird geoffnet, und der Dialog zum Aufteilen verschiedener Zusatzdaten.
L
2005 Allocation for additional data
Activate
Activate
All fi
C () Period
() Cavities/spindles/clamping locations (7) Recuming periods
() Gages
Inspectors
() Batch number
) Order
i ) Test
19.95 .
L A A LA LB BN BB L ) ' -
0 100 200 300 400 500 600 7¥OO &00 9S00 1000 () Part |D number
sl = () Reason fortest
() Production number
() Work piece fixture number
QDas-1842 v-0.1 1 12/24
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Nach der Aktivierung werden die Zusatzdaten entsprechend der gewahlten Aufteilung in der Grafik dargestellt:

# Value chart Individuals - 0O x

Machine 1

Fhis— Machine 2

Machine 3
Machine 4
Machine 5
Machine 6
Machine 7

19.95 1 LSL Machine &

T T
0 200 400 600 800 1000
Value No. —

Detaillierte Informationen zum Thema "Aufteilen nach Zusatzdaten" sind in der aktuellen Hilfe zu finden:

Werteverlauf (hexagonmi.com)

Hinweis: Es ist zu beachten, dass die Software-Dokumentation fiir die Q-DAS Produktlinie
erstellt wurde und nicht auf die Einschrankungen des QAE eingeht.

QDas-1842 v-0.1 1 13/24


https://help.hexagonmi.com/bundle/q-das/page/3100.html

Software-Dokumentation

% W Qe

1.2.4 Berichtsvorschau anzeigen

Reports
Report preview

Fur die ,Prozessanalyse” ist ein Standardbericht konfiguriert, der tGber die Schaltflache ,Berichtsansicht®
aufgerufen werden kann.

# Report preview - 0010_ValueChart - 0 x
A HEXAGON| ili i
«d Process Capability Analysis ... ,um | s e
Qg Mame. NN | Evaluation Trovm 411992 1240100 AM -] S2572023 11:42:28 AM
Fartna, 1155 | OF na. | Do,
Pari gescr. Process capebility study - addifiornal dea | idach Descr.
Char Mg, 1 (Char Descr Choracterisic 1
(Char Class sigrificant calc. Tl 0100 s 201050 Subgr.sire ] %
Nomval 20000 it e s 19.850 Subgriyps fued
Char Reman
R+ds
-3z
T T T e — T — T — — T —
4] 100 200 00 400 200 B0 TOO 200 200 1000
Value No. —
LCrawing Values Collecfed Values Siatistics
Tm = 20.000 % = 19.5040 X = 19.50406
L5L = 19.280 Rmin = 19,954 E) = 0.0100
USL = 20.080 K E 20.022 K=o = 19.50406
T = 0,100 R = 0.088 Kotz = 15.95408
Char.Class = significant nex 5 1000 X zaasem 5 20.02407
™ = 1036 ) = 008002
n=T: 1000 ¢ 100.00000% P=T> = 9950047 %
n =ysL = /0. 00000 p=usL = 000000
n s 5 0/0.00DD0% Pzl 5 0.00DE3%
Anderson Darling Test Hp : Subgroup is denived from a Normal distribution
P-Value 0.1272
Distributicn = Normal Distribution
Calculation mathod Mz Percentile {0.135%-50%-59 BE5%)
Potentiz] Performances indesx Cp 18921672174 :‘l,n 1 ,|’53 I
Critical performansce index T 1405147 = 1.54 :‘l,n 1.‘!&3 I
4} The requirements were met {Gp, G LV) lr}

QDas-1842 v-0.1 1 14/24
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1.3 Buttonleiste in der Messsystemanalyse
Die Buttonleiste im Modul "Messsystemanalyse" ist fur die Arbeit mit DFQ-Dateien vordefiniert. Jede DFQ-

Datei ist eine eigene "Studie" und erhalt nach dem Abschluss der Studie keine weiteren oder geanderten
Werte.

1.3.1 Daten erstellen

Gage capability analysis
Create new data set

File new

Open value mask

Evaluate standard procedure

Uber Schaltflache "Datei neu" kann ein neuer Datensatz angelegt werden. Im folgenden Dialog kann die
Anzahl der Merkmale fiir die verschiedenen Typen von Studien gewahlt werden.

create new characteristics... x
Characteristics  Start window General tolerances

Characterstics far:

el B $Z8Z0909 T
dr

Characters Type-2 Study
Type-3 Study

0 5 Stabiity L
Linearity

Characteris msa signal detection

: h?fi n::TIEEIIf ardinal Defait

Positional tolerances

] = new positional tolerances Default
Type-1 Study

QDas-1842 v-0.1 1 15/24
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Teilmaske und Merkmalsmaske werden geladen:

*
#p solara P Characteristic
E|ﬁ 77 Number Description MNominal value Unit Decimal PI.
mm 3 =
-
k I I I
1§ undefined #) Paris mas
Part number Part description Pa
Events Cat. | 777
Events Catalogui ~- —]
Part Amendment status Product Reason for Test
Reference Figure
CalcTol. Drawing number ‘ Drawing Amendment ‘ Drawing Index
Gage | i
Number
Resolution K
| Manufacturer No. Manufacturer name Test Locat

Nach dem Ausfillen der Kopfinformationen in den Teile- und Merkmalsmasken kann die Wertemaske mit der
Schaltflache "Wertemaske 6ffnen" getffnet werden, um die Werte einzutragen. In der "Messsystemanalyse"
wird die Wertemaske merkmalsweise dargestellt. Das Wechseln von einem Merkmal zum anderen erfolgt Uber
die Schaltflachen in der Multifunktionsleiste.

Start Graphics Results Graphical settings Window Extras /Help
4. = % Copy element ﬁ Lin. transf. & Replace @ Display mode
I
o k @2 Paste element @ Goto Record additional data | classified input
T .
g g 2l ik Search 1 Additional data fields
Characteristic Edit

Values mask | &3

Gage capability analysis

Create new data set

# values mask

File new Characteristic

Open value mask

‘ C

Evaluate standard procedure

Load data set

Open file

Type conversion

Nachdem die Werte gesammelt wurden, kann die Berechnung mit der Schaltflache "Standardverfahren
auswerten" durchgefuhrt werden.

Um den Datensatz als DFQ-Datei zu speichern, wird die Schaltflache "Speichern" verwendet:

QDas-1842 v-0.1 1 16/24
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1.3.2 Daten laden

Load data set

Open file

Type conversion

Bereits erstellte Studien kdnnen Uber die Schaltflache "Datei 6ffnen" geladen werden.

Neben "Datei 6ffnen" ist die Schaltflache "Typkonvertierung" vorhanden. Wenn der Datensatz von einer
Messmaschine ohne weitere Informationen exportiert wurde, kann der Wunsch bestehen, ihn in eine Typ 2
oder Typ 3 Studie umzuwandeln.

Detaillierte Informationen zum Thema "Typkonvertierung" sind in der aktuellen Hilfe zu finden:

Typkonvertierung (hexagonmi.com)

QDas-1842 v-0.1 1 17/24
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1.3.3 Daten auswerten

Analysis
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Mit der Schaltflache "Formular" wird das ,Formblatt - Darstellung 3“ gedffnet. Fir die meisten Typen von MSA
stehen verschiedene Substrategien mit unterschiedlichen Anforderungen zur Verfligung. Mit der Schaltflache

"Auswahl Substrategie" kdnnen die verschiedenen Methoden ausgewahlt werden.

@
Drawing Values Collecied Values Sialsics
Xm+0.075xT = 20.32450 Xmang = 20.313 Hg+dsg = 20.31745
Xm = 20.30200 Xming = 20.254 g 20.30348
Xm-0.075=T = 20.27950 Ry = 0.019 Xg-38g 20.28951
0.15=T = 0.04500 M = 50 Bag 0.02794
T = 0.300 g = 0.00455
Unit = mm 1Bl = 0.0014800
Mt = 50
Test for Bias
Bias = | Change sub method for: Type-1 Study 7?7 X
ilable sub methods
Resolution %RE = 0.33% '3§3' Bias Study folerance) *
%EV = ? = 9.31% () Type 1 ftolerance)
g, = 25T =776<9.66<1157 oK Cancel Help
Tusg
Cag = D075T - [ Xg - Xm | =7.2459.03=10.82 I—‘—i Tonin(Cax ) = 0.0610
0.5x54 0 133
The reguirements were not met (min, SIGBI, %EV) .
= Essentials Gage-Capability (2021/09): Bias Study (tolerance)

Detaillierte Informationen zum Thema ,Formblatter” sind in der aktuellen Hilfe zu finden:

Formblatter (hexagonmi.com)

Hinweis: Es ist zu beachten, dass die Software-Dokumentation fiir die Q-DAS Produktlinie

erstellt wurde und nicht auf die Einschrankungen des QAE eingeht.

QDas-1842 v-0.1 1
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1.3.4 Berichtsvorschau anzeigen

Report preview

according to Type-1 Study

Bias-Study

Type 1

Tolerance

Type 2

Tolerance

Type 3

Fur die drei Haupttypen sind Berichte vordefiniert. Mit der entsprechenden Schaltflache wird die richtige
Substrategie fur die Analyse ausgewahlt, und der Bericht in dem Vorschaufenster gedffnet.

Fir die anderen Studien ist der Aufruf Gber ,Berichtsansicht” in der Multifunktionsleiste zu verwenden.

_% Report preview '@ Generate a PDFfile from reports
Frint reports

< Reports in PDF format

Reports
# Report Selection - 0 x
= == = = B g-das’Share\PLANTWDEFAULT\Reports_Essential
| EE = “g-das’.share eports_Essentials =
Report name File name "
.II[“M'

urety ST
T

E GC_Essentials_BIAS-study GC_Essentials_BlAS-st.. == T

EGC_EssentiaIs_EﬁektMness

| | GC_Essentials_Linearity

E GC_Essentials_Signal-detection
E GC_Essentials_Stability

E GC_Essentials_Type_1

E GC_Essentials_Type_2

E GC_Essentials_Type_3

GC_Essentials_Effektivi... —— —— L

GC_Essentials_Linearit...
GC_Essentialzs_Signal-...
GC_Essentials_Stability...
GC_Essentials_Type_1....
GC_Essentials_Type_2...
GC_Essentials_Type_3....
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1.4 Erweiterte Moglichkeiten ohne die Buttonleiste aktualisieren

Software-Dokumentation

Wie bereits im Kapitel "Vorwort" erwahnt, gibt es in QAE mehr Moglichkeiten als in der Buttonleiste zur
Verfugung stehen. Die folgenden Unterkapitel geben einen groben Uberblick.

1.4.1 Daten erstellen

Die "Merkmalstabelle" ist als weitere "Maske" verfligbar. In dieser Tabelle kénnen die Merkmale alle

gemeinsam dargestellt und bearbeitet werden.

O

Graphics Results

5= H

Assessment

Part / characteristic

Graphical settings

Windoy

T2 Parts/ characteristics list

Table of characferistics 1
Lag

4

Module selection  English Parts mask Characteristics mask  Values mask
- -
Module Mask
(% Table of characteristics 1 - x
Number
1 CQuality data
‘thed ‘mnmm
1 Qutliers 0.000 -0.200 0.200 -0.200 0.200 5
z Resolution 1.0 108 1.2 -0.2 0z 5
3 Cavity No. 12.20 11.50 12.60 -0.70 0.50 5
4 Time Axis 0.00 -0.30 030 -0.30 030 5
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In der "Teile- / Merkmalsliste" oder in der "Merkmalstabelle" kbnnen neue Merkmale zu einem bestehenden
Datensatz hinzugefiigt werden.

Mit "Neues Merkmal einfiigen" wird ein neues Merkmal VOR dem Merkmal mit der rechten Maustaste
angeklickten Merkmal eingefiigt. Mit "Neues Merkmal anhdngen" wird ein neues Merkmal NACH dem
angeklickten Merkmal eingefigt.

EE Tea Parts/ characteristics list [E Evaluate standard procedure | §j Report preview TH#) Generate a PDFfile f
Table of characteristics 1 - 22 Print reports

% Reports inPDF format

Mask Evaluation =
* - =
& gs-STAT
= 1iAssembly #1
....... o 1/Test 1/(n = 500) # Table of characteristics 1
....... 4 2mest 2u(n = 100) Description
....... dq vain=0) Number -
| est 3 =875)
------- 3 5 =0) 1 Aszembly #1
....... o 4mest 4in=200) ' o
Reason for Test
....... H sest Sitn=200) i m
Machine Acceptance Machining & Assembly Cel

....... q 6/Test 6/(n = 500)
....... q TiMest 7/(n = 500)
....... = amestaiin=500)

------- = 9/Test 9i(n = 600) 1 Test 1 20.00000
------- o 10Test 10/(n = 102) = — e
------- O 11Test 11/n = 150}
------- @ 12/Test 12/(n = 500} 4 4
------- o 13Test 1300 = 500} 3 Test 3
= E;:. Insert new characteristic
4 E‘i Append new characteristic
5 EE': Delete Characteristic
& B2 Copy Strg+C
! B Paste Strg+V
L] . .
Copy characteristic
5
10 B, Create as new characteristic
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1.4.2 Daten laden

Im Meni ,Datei“ stehen die Optionen zum Offnen der DFQ-Dateien zur Verfiigung. Unter ,Zuletzt verwendet*
werden die zuletzt gedffneten und verwendete Dateien und Verzeichnisse aufgelistet. Einige Elemente sind
"angeheftet". Es ist auch mdglich, eigene Dateien oder Verzeichnisse anzuheften oder bereits angeheftete
Elemente zu entfernen.

Start Graphics Results Assessment Window Extras /Help

\j New Last opened files

‘_"E?I,- Open file mia Process-Analysis_additional-data.dfq /
; C:\Q-DAS-Dooulw14_Click_and_Run_QAE\EXAMPLES\Basic_Q-DAS samples)

S | i . .
Ll T'e Last opened directories
o Deic-QDAS examples /’
L—‘ C:\Q-DAS-Docu\w14_Click_and_Run_QAE\EXAMPLES\Basic_Q-DAS samples k

1Y Read from datab

[ l =] rom database Q EX.AMPLES /ﬁ

LJ C:\Q-DAS-DoculW14_Click_and_Run_QAE\EXAMPLES

w Save

1.4.3 Grafiken

In den folgenden drei Registerkarten der Multifunktionsleiste stehen viele Grafiken zu einzelnen Merkmalen
oder zur Ubersicht zur Verfugung.

Start Graphics Results Assessment Window Extras / help

rﬁ@ﬂﬁﬂuﬂ@luﬁ@]

Value chart  Value plot  Histogram  Probabilityplot  Cumulative line  Positionaltolerances  Further  Classification Capability indices Box plot

- - - - -
Individual characteristic graphics Summary graphics
Start ‘Graphics Results Assessment ‘Window Extras / help
fie=] (& Tolerance utilisation o :ﬁi \g ﬁ* @ Pie chart categories [ Benchmark report ~ 7 [1.]] Defects/non-conforming units (summary) ~ @ Value pie chart ~
e na i 2 it N
individual values GB TOIEIANGEVOIGMIONS  Cp i chatistis Partsprotocol | Form sheets  Partspratocol  indicualvalues @ PIEchartadditionaldata [ Subgroupsproto! | popenot s part peport G Capabilityindices perpart -
o o 1) Measurement benchmark + . . & Total Capabllitylndices +

Analysis relating to part type Characteristic-related analysis Evaluation

Start Graphics Results Assessment Window Extras / help

gﬂ Capability Indices perpart = ‘ﬂ Part evaluation parts/characteristics summary l|.| Defects/non-conforming units summary) = ‘ﬂ Part evaluation tolerance utilisation characteristic | g} Pie chart evaluation o k/nok.

(& Total CapabilityIndices ~ | Part evaluation characteristics-related summary | (@ Part evaluation characteristics parts |&d Graphical points rating
a Value pie chart - Qi Part evaluation number of eliminated values ﬂ Tabular points rating
Entire data pool relating to part type characteristic-related
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1.4.4 Berichtsvorschau anzeigen

Uber die Buttonleisten sind nur die fest definierten Berichte verfiigbar. Uber ,Berichtsansicht kénnen alle
vorhandenen Berichte geladen werden. Mit der Auswabhl eines Berichtes wird im Auswabhldialog die erste Seite
eines Berichtes eingeblendet.

E Report preview

s Reports in PDF format

b

TH) Generate a PDFfile from reparts

Reports
# Report Selection - [0 =
b, . EE u g-dag‘\Share "\ PLANTWDEFALLT Repors_Essentials =
Report name File name L eesconErocaas Caaniing p
0010_ValueChart PC_0010_ValueChartde | — —==——1 I
~|0040_valueChart_Histogram_ProbabilityPlot PC_0040_ValueChart H Sl Sl
MjUD?D_Summarg.r PC_0070_Summary.def
Mj 0100_Discrete_Characteristic PC_0100_Discrete_Cha
MjEIWE_Errnr_LUg_Sheet PC_0105_ELS.DEF
Mj 0110_Discrete_Characteristic_Analysis_QCC PC_0110_Discrete_Cha
Mj 0120_Positional_Tolerances_20 PC_0120_Positional_To
Mj 1010_Characteristics_Statistics PC_1010_Characteristic
: | S —
=1
| ¥ e ¥ ]
E
1 b
Preview ffirst page only) - B
[7] cument characteristic only
QK Cancel Help L
k]
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1.4.5 Register "Teile / Merkmale"

Abhangig von der gedtffneten und aktiven Grafik (im Abbild der Werteverlauf) zeigt diese Registerkarte einige
Moglichkeiten zum Zoomen, zur Selektion und zum Uberlagern einzelner Grafiken.

Start Graphics Results Assessment Graphical settings Window Extras / help
= - One characteristic Several characteristics (search) ~ [AM Cascaded
1 4 .4 E .4 i)
q . . a:mrm Select function M@~ Several characteristics ~ [ Overlaid + Cascaded (search) «
- 4 . to additional datz . ¥ - | [y Number of characteristies + [ Overlaid (search) ~
Characteristic Zoom functions Select function Display allocation

Value chart Individuals |22

Acceptance of Production Facilities # value chart Individuals N - B x
g

20.08

Create new data set

O SO SO S .

I b : I

Open value mask

Detaillierte Informationen zum Thema ,Teile- / Merkmale“ sind in der aktuellen Hilfe zu finden:

Teil / Merkmale - Menu (hexagonmi.com)

Hinweis: Es ist zu beachten, dass die Software-Dokumentation fiir die Q-DAS Produktlinie
erstellt wurde und nicht auf die Einschrankungen des QAE eingeht.
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